PURINADHE

Teknik Tekstil i¢in
Laminasyon Poliuretanlari

Tekstil sektoriinde en 6nemli uygulamalarindan biri olan laminasyon islemleri, son Urinun en
kritik kalite unsurudur. Bu kalite igin laminasyon iglemlerinde Ustin yapisma mukavemeti ve
yikama dayanimi istenilen oncelikli iki parametredir.

PURIN Poliliretan olarak bizler bu yazimizda tekstil sektdriindeki laminasyon islemlerinde kullanilan
iki GrinUmUza tanitmak istiyoruz. Bu Urtinlerimizden biri solvent bazl reaktif politiretan tutkal digeri
ise PUD (Su Bazli Poliuretan Dispersiyon) teknoloji ile Uretilmis su bazl tutkalimizdir.

Solvent Bazli Poliliretan Reaktif Tutkal Laminasyonu

Tekstil sektorindeki laminasyonlari gesitlerine bakildiginda asagidaki uygulamalarla karsilasiriz:
1.Alevli Laminasyonu
2.PVA Laminasyonu
3.Lateks Laminasyonu
4.Hot Melt Laminasyonu

5.Tutkal Laminasyonu

Bu uygulamalardan ilk ticii performans olarak yeterli irin kalitesi vermemektedir. Ozellikle PVA ve
Lateks tipi uygulamalar ile tek kullanimlik terlik vb. Granler yapiimaktadir. Bu Grtnlerin hem yapisma
hem de yikama dayanimlari ¢ok iyi degildir.

Bu nedenle tek kullanimlik Grtinlerde maliyeti agisindan tercih edilmektedir. Tutkal laminasyonu ve
Hot Melt Laminasyonu polimer yapisi agisindan ayni yapidir, her ikisi de reaktif polilretandir.
Aralarindaki fark ise Hot Melt GrlinU solvent icermemesi dolayisiyla normal sartlarda kati formda
olmasidir.

Laminasyon iglemi 110-160°C gibi sicakliklarda eritilerek yapiimaktadir. Tutkal laminasyon Urlnu
ise yine reaktif polilretandir ancak igerdigi solvent nedeniyle normal sartlarda sivi formdadir ve
laminasyon islemi higbir 1sitma iglemi olmadan yapilmaktadir.

Dolayisiyla Hot Melt ve Tutkal laminasyon drunleri ayni yapida olduklari (her ikisi de reaktif
politretan tutkaldir) icin asagidaki agiklamalarimiz her ikisi icin de gegerlidir.

|
WWW.purin.com.tr 1/6



PURINADHE

Teknik Tekstil icin
Laminasyon Poliuretanlari

™ 7
o o 0 o o o
Il Il Il Il ] 1
O=C=Megf-= --c--n—n—o--c--rf--R---ric--c—o-- H--o--c-rlu—ﬂ---rrl—c--u-n-o—c--hl.l--R ~N=C=0
H H H H H H
\ A \

Reaktif uc Palitiretan zincir Fiea ktif e

Reaktif polidretanin sematik gasterimi

Reaktif politiretan tutkallarin yapisi basit bir gosterim ile sekildeki gibidir.

Bu yapilardaki reaktif gruplar havadaki nem ile birlikte reaksiyona girerek polimer yapisini tamamlar
bu da Griinin kurudugunu belirtir. Hot Melt GrGnlerdeki anlik tutma/yapigsma, Urinin kurumasindan
degil yapisi geregdi kati forma gegmesindendir.

Sicaklik nedeniyle eriyik halde olan drtin sicaklik uygulanmadiginda ¢evresel sartlara dogru sogur,
bu da Grandn sivi formdan kati forma gegmesini saglar. Hot Melt tutkallarda, solvent bazli tutkallarda
ortam sicakligina bagl olarak nem ile reaksiyonlari belirli bir sirede gerceklestirir.

Uygulama esnasindaki temel farklihk on tutma Ozellikleridir. Hot Melt tutkallar yukarida da
belirtigimiz gibi fiziksel form degisikligi ile bunu saglarken solvent bazli Grtinlerde formulasyon geregi
yuksek molekul agirhgri ile bu 6zelligi saglariz.

Reaktif tutkallar tekstillere iki turli baglanirlar. Bu baglanmalar kovalent bag ve hidrojen bagi
seklindedir. Aslinda tekstil -OH fonksiyonlari olan bir yapidir ve bu yapi reaktif polilretan dedigimiz
artin gruplari ile reaksiyon verir.

Tekstil Gzerindeki OH gruplari ile politretan Gzerindeki NCO gruplarinin birbirine baglanmasiyla
kovalent bagi olustururken, tekstildeki OH gruplari ile politiretan bagi arasinda da hidrojen baglari
olusmaktadir. Bu durumu sematik olarak asagida gorebilirsiniz

Paliretan

[+} L]
] 1 I I [
Poliliretan —R—- ,c_I.Q__F|__ﬂ__c__"__R__lﬂ_.c._g_.q_.g.{_.u. .H_I..N.{.I.Q..q..q. .c..N..n;.i —
A ———.
Tekstil i’ t : "\ ;
) OH OH OH OH

OH OH

S

OH

Telkstil

Foliretan ile Tekstil arasindaki Hidrojen baglannn sematik gosterirmi
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Solvent bazli poliiretan reaktif tutkalimizin uygulamasi hem PVA/Lateks tutkallarinin
uygulandigi silindir yontemi ile hem de Hot Melt makina parkurunda yapilabilmektedir.
Dolayisiyla uygulama icin ciddi bir yatirim maliyeti yaratmamaktadir.

Lamine edilacak

rralzeme-2

Laminasyan
silineclirberi

Laminasyon yaplmas
falzeme

Sobvent Bazh Polideretan Aeaktif Tutkal
Laminasyon Uygulamas

Uriinimiiz soguk uygulanan bir Uriin olmasindan dolayi isitici sistemlerin agilimasina bile gerek
yoktur. Bu sekilde uygulama, enerji maliyetleriniz sadece makina parkurunun calismasi igin
harcanan motor enerjisine es degerdir.

Uriinimiizin sarfiyati ise 10-15g/m? seklindedir. Bu miktarlarda Griin kullanimi ile istiin yapisma
performansi ve yikama dayanimi ortaya ¢ikmaktadir.

Urinimiz ile elde edilen laminasyonlu kumasin yikama dayanimi kumasin cinsine gére 30-50
yikamayi gegmektedir ve Ustin yapisma performansina sahiptir.

Laminasyon islemi sirasinda drunumuz solvent i¢erdigi i¢in bu solventi ortamdan alacak bir sistemin
olmasi gerekmektedir. Bu Urln ile ¢alisilabilmesi icin yapilmasi gereken tek yatirrm bu olmaktadir.

Uygulama yapilan trtnler Hot Melt laminasyonunda oldugu gibi (yapisal olarak ayni trtn oldugu
icin) 2-3 gun stoklanmasi ve havadaki nem ile reaksiyonunu tamamlamasi beklenmelidir. Ya da
bircok laminasyon firmasinda olan sicak odalarda (70-80°C) 12-16 saat bekletmek sevkiyat igin
yeterli olacaktir.
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Kriterler Solvent Bazh Hot Melt Tutkali | PVA [ Lateks Alev

Reaktif Tutkal Tutkallar Laminasyonu
Yapisma Performansi Cok yuksek Cok yiksek Disik Dasak
Yikama Dayaninm Yiiksek Yiiksek Yok Orta
Uygulama Enerji Maliyeti Cok dusak Yiksek Cok diasak Cok disak
Yatinm Maliyeti Cok disik Yiksek Cok ddstk Cok disik
Uriin Maliyeti Orta Yiksek Cok diasak Dasak
Coziici icerigi Solvent Yok Su Yok
Yapisma Performansi icin Gerekli Sare 2-3 gin 2-3 gin Hemen Hemen

Laminasyon iglemleri icin yukaridaki 6zet tabloyu inceledigimizde; en iyi performansin reaktif
tutkallardan alindigini gérmekteyiz.

Uriinimiizin galisma ortami igin solventi uzaklastiracak basit bir sistem yapilarak Hot Melt
laminasyon yontemine gore ¢ok ciddi maliyet avantaji sagladigini sdyleyebiliriz. Bu maliyetleri g
kisimda degerlendirebiliriz:

1) Hot Melt Laminasyon makina yatirimi (300.000- 400.000 €) olmayacak, her turlu silindir ile
laminasyon yapilabilmektedir.

2) Uygulama enerji maliyetiniz ortadan kalkmaktadir. Tutkal i¢cin 110-160°C gibi sicakliklar yerine
ortam sicakhiginda uygulama yapilabilmektedir.

3) Uriin maliyetiniz daha diistik. Hot Melt makina yatirimi yapmis olsaniz bile sirekli bir tutkal
aliminiz oldug@u icin tutkal maliyetlerinizdeki azalma sizlere maliyet avantaji saglayacaktir.

Uriin kalitesinin ayni oldugunu test ettiginizde bu maliyetleri diisiirmek sizlere sektére daha avantajli
fiyatlar sunmaniza veya kar marjinizi arttirmaniza olanak saglayacaktir. Hot Melt tutkallar ile maliyet
karsilastirildiginda ortalama 1€/kg gibi ciddi bir avantaj saglamaktayiz.

Sonug olarak Urinimuzun solvent icermesi bir dezavantaj gibi gdzukebilir. Ancak isletmenizde
klcguk bir modifikasyon ile solventin uzaklastiriimasi sizlere ayni performans icin ¢ok ciddi maliyet
avantaji sagladigini soyleyebiliriz.

Su Bazli Poliuiretan Tutkal Laminasyonu

Su bazli politretan tutkal runUmuz PUD teknoloijisi ile Uretilen 6zel bir urtindur. Su bazli lateks ve
PVA tutkallar ile karsilastirilamayacak seviyede Ustun 6zellikleri vardir.
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Bu ustiin o6zelliklerden birkag¢i su sekildedir:

» Cok yuksek yapisma performansi,
* YUksek sicaklik dayanimi,
* YUksek yikama dayanimi.

PURIN Politiretan olarak PUD teknoloji ile Urettigimiz bu Griin grubunun uygulamasi yukarida
bahsedilen urlnlerden biraz farkhdir. Hatta nihai arin gruplari bile farkhdir.

Uriinimiiz su icerisinde ¢dzilmus poliliretan recine seklindedir. Dolayisiyla tGriiniinden optimum
yapisma performansi igin asagidaki adimlarla uygulanmasi gerekmektedir;

* Su bazl politretan tutkal spey, silindir veya bigak (doktor blade) yontemi ile ilgili yuzeye (tekstil
veya diger malzemelere) belirli miktarda uygulanir.

« Tutkal uygulanmis yuzey bir firin igerisinden gegirilerek tutkal igindeki suyun uzaklasmasi ve su
icinde ¢6zulmus olan polituretan reginenin ortaya ¢ikmasi saglanir.

* Ortaya ¢lkan politretan regine sicaklik nedeniyle yumusak ve yapisma 6zelligi olan bir formda
olacaktir. Lamine edilecek ikinci malzeme silindir yardimiyla uygulanir.

 Ardindan birbirine lamine edilmis malzemeler sogutma silindirlerinden gegirilerek politretan
recinenin soguyup asil performansini gésterecek forma gelmesi saglanir.

Laming ediecek
malzeme-2

Larninagyon
silindirkari

Lamirarpon yapibmeg
il rsmas

Sofutma
silimdirleri

Laine edilecek
rial -1

Su Bazh Polidretan Tutkal Laminasyon Uyqulamas

Su bazl politiretanlar yeni nesil triinler olarak nitelendirilirler. Uretim teknolojisi ok farklidir.
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Uriiniin en 6nemli avantajlarini birkag madde ile agiklayalim:

« Urlin su icerikli olmasindan dolayi ¢evreci Urlin olarak siniflandirilir.

* SOz konusu regine poliuretan oldugu i¢in yiksek performansli Grin olmasi.

* Yuksek yapisma gucu (gerekli modifikasyon ile her turlt ylzeye yapisma saglanir)

* Yikama dayanimi

* YUksek elastikiyet

* Yuksek kimyasal direng

* Yuksek hidroliz direnci

» Uygulama kolayligi; yuksek performansli Grinin ¢ok dusuk viskozitede elde edilmesi. Dolayisiyla
dusuk viskoziteli Grunanun kullanim kolayhgi.

* Her tUrlU uygulama igin ayarlanabilen viskozite imkani.

Purin, su bazl poliuretanlari kendi bunyesinde Urettiginden ve uzun yillardir edindigi tecrube ile
pazarda istenilen her tirli uygulamaya 6zgu Urun tasarimlarini yapabilmektedir.

Su bazl polidretanlarin (PUD) tretimine 2018 yili ile basladik ve sektdrde karsilastigimiz ihtiyacglar
dogrultusunda Urunlerimizi ¢egitlendiriyoruz. Mevcuttaki PUD teknolojisini hayata geciren yerli bir
firma olarak her turlu su bazl poliuretan Urin arayiglarinizda sizlere yardimci olmak isteriz.
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